107年4月25日修訂
核能研究所局限空間作業許可單
	本所申請單位/履約管理單位：
	作業時間：　　年　　月　　日至 　  月　　日

	承作廠商名稱：
	作業地點：

	作業內容：

	檢核項目
	項      
目
	說                    明

	1
	於從事作業前，已訂定危害防止計畫。
	1.□符合(相關文件如附件)     2.□不符合

	2.
	已設置缺氧作業主管
	1.□符合                        (證書影本如附件)   2.□不符合

	3
	作業場所可能之危害
	1.□缺氧   2.□中毒   3.□感電
 4.□火災爆炸
5.□墜落   6.□飛落
  7.□崩塌    8.□其他                    

	4
	作業場所之有害因子隔離（續項3採取相對隔離措施）
	1.□危害物已隔離
2.□電能已隔離
3.□熱能已隔離
4.□其他
                      

	5
	先確認通風設備可正常使用，並實施通風換氣。
	1.□符合 2.□不適用，請敘明：                   

	6
	作業人員與外部連繫設備及方法
	1.□電話 2.□無線電 3.□呼叫器 4.□其他 
         

	7
	準備之防護設備、救援設備及使 用方法
	1.□捲揚式防墜器
2.□供氣式呼吸防護具
3.□救生索
4.□背負式安全帶
5.□梯子
6.□工作井開口護欄
7.□安全帽
8.□照明設備
9.□三角架(人孔作業)    10.□其他                       


	8
	其他維護作業人員之安全措施
	1.□氣體測定器  2.□自動電擊防止裝置
3.□漏電斷路器
 4.□送風設備   5.□其他                     

	9
	從事作業前，將注意事項及禁止作業無關人員進入等相關標示於作業場所入口顯而易見之處所
	1.□符合       2.□不符合

	10
	現場監視人員及其簽名
	簽名：                                                                            

	11
	從事動火作業時，應申請動火許可後，始得作業。□不適用
	1.□電焊    2.□氣焊    3.□氬焊    4.□熔接    5.□切割
6.□熱烘    7.□其他                                                        

	單位核准
	申請人：□承作廠商
	查核人員
	核可  

	
	□本所人員
	
	

	
	
	
	

	通報
	◎作業前本所人員先通報本所職安會，告知作業時間、地點。
通報時間：　　　年　　　月　　　日　　　時　　　分／簽名：

	作業前測定
	作業場所氧氣、危害物濃度測定結果及測定人員、缺氧作業主管簽名
	氧氣：
         ％
(氧氣含量≥18%)
	一氧化碳：
         ppm
(一氧化碳濃度<35 ppm)
	硫化氫：
 ppm (硫化氫濃度<10 ppm)

	
	
	可燃性氣體：                    % 
 (濃度<爆炸下限 30%)
	其他(<勞工作業環境空氣中有害物容許濃度標準)：                                     

	
	
	測定人員姓名：                  ；缺氧作業主管姓名：                    



備註：1. 假日作業應提前於上班日申請。
2.申請人為承作廠商時，查核人員及核可均由該廠商執行，並於作業前將許可影本或掃描檔送履約單位及職安會留存。

3.作業須於五個工作天前將許可影本或掃描檔送職安會，以利職安會進行危險作業線上通報。
缺氧危險作業每日作業檢點表

	本所申請單位/履約管理單位：
	作業時間：　   　年　   　月　  　 日

	承作廠商名稱：
	作業地點：

	作業內容：

	測定時間
	
	
	
	
	
	

	測定

條件
	溫度（oC）
	
	
	
	
	
	

	
	濕度（RH）
	
	
	
	
	
	

	測定

結果
	氧氣(％)
(含量≥18%)
	
	
	
	
	
	

	
	硫化氫(ppm)
(濃度<10 ppm)
	
	
	
	
	
	

	
	可燃性氣體(%)(濃度<爆炸下限 30%)
	
	
	
	
	
	

	
	一氧化碳(ppm)
(濃度<35 ppm)
	
	
	
	
	
	

	
	其他(<勞工作業環境空氣中有害物容許濃度標準)
	
	
	
	
	
	

	測定人員
	
	
	
	
	
	

	缺氧作業主管
	
	
	
	
	
	

	許可進入之人員及其簽名 (申請核准後，出入作業區前、後簽名)
	進：
	出：


